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‘ ‘ fechnologia

Rodzaje wykonanych mieszanek betonowych BETONU

Cementy: e o
2% CEM 1425 R spotczynnik w/c:
- & 045
& CEMIIB-V425N ~

& 0,60

& cEMIna 42,5 N — LH/HSR/NA

q Kruszywo:
& Radkowice 2-8

& Radkowice 8-16
& Piasek Mosty 0-2
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Sposoéb wykonywania mieszanek " . el

Konsystencja:

18+ 2cm Rodzaj probek:

Kostki szescienne
10 x10x 10 cm

Domieszka:

SIKA

ViscoCrete 3088M Kostki szescienne

15x15x15¢cm
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‘ ‘ fechnologia

Warunki klimatyczne dojrzewajgcych probek BETONU

Wilgotnosc: 100%
Temperatura: 20 +2°C

-%
Hala Laboratoryjna: Wilgotnosé: >95%
P T Temperatura: 20 £2°C
* U,. ’C BN
Wilgotnosc: 30%-65%
Temperatura: 20 £2°C LAFARGE
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Tabela danych — podsumowanie oraz czas
wykonywanych badan wytrzymatosciowych

fechnologia

‘d BETONU

Kostki 150x150x150mm Kostki 100x100x100mm
Ilo$¢ kostek x czas badania wytrz. llo$¢ kostek x czas badania wytrz.
Rodzaj cementu w/cC Przechowywanie o - 2 :
na scuskame na saskame
3xR28 2 xR56 3xR7 | 3xR28 i 3xR56
045 | Komora kiimatyczna | 2xR7 | 3xR28 | 2xR56 | 3xR7 | 3xR28 | 3xR56 |
.................................................................... .:.......-.........:........-...---...
© 3xR28 2 xR56 3xR7 | 3xR28 | 3xR56
CEM142,5R Wodls ; ‘ :
3xR28 2 xR56 3xR7 | 3xR28 ! 3xRS56
Komora klimatyczna 3xR28 | 2xR56 3xR7 | 3xR28 | 3xR56
i Woda 2xR7 | 3xR28 2 xR56 3xR7 | 3xR28 | 3xR56
2 xR7 3xR28 2 xR56 3xR7 | 3xR28 | 3xR56
Komora klimatyczna | 2xR7 | 3xR28 2 xR56 3xR7 | 3xR28 | 3xRS6
Woda 2xR7 | 3xR28 2 xR56 3xR7 | 3xR28 : 3xR56
CEM 11/B-V 42,5N i ; ;
2xR7 i 3xR28 2 xR56 3xR7 | 3xR28 | 3xR56
) | Komora klimatyczna 2xR7 i 3xR28 2 xR56 3xR7 | 3xR28 i 3xR56
" Woda B 2xR7 | 3xR28 | 2xR5 | 3xR7 | 3xR28 | 3xR56
2xR7 i 3xR28 2 xR56 3xR7 | 3xR28 3 x R56
Komora klimatyczna
CEMII11/A 425N Woda 2xR7 3 xR28 2 x R56 3 xR7 3 xR28 3 x R56
- LH/HSR/NA 2xR7 i 3xR28 2 xR56 3xR7 | 3xR28 | 3xR56
0,60°| Komora kiimatyczna 2 xR56 3xR7 | 3xR28 | 3xR56
Woda TTIxR7 1 3xR28 | 2xR56 | 3xR7 | 3xR28 | 3xR56
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Wytrzymatos¢ probek 15x15x15cm przechowywanych
w roznych warunkach klimatycznych

L4

CEM II/B-V42,5N

w/coas ,,

W/C 0,60

48
. l

[

CEM142,5R

J

W/C0,45 \

_f W/C0,60 ™\

[CEM I1I/A42,5N - LH/HSR/ NA]
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71

/7 w/co,as \

45

/ w/coso

Hala Komom Woda
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Wytrzymatos$¢é probek 10x10x10cm przechowywanych " R
w roznych warunkach klimatycznych BETONU

CEM II/B-V42,5N [ CEM 142,5R ] [CEM I/A42,5N - LH/HSR/NA]

w1c 045 , W/C 0,60 w/coas O\ /7 W/CO060 T\ S w/coss \/  W/CO60

71

68 69

l |

52 |

49 |
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38 - ,
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18 . . . L} __‘f

TI-lala Komora Woda Hala Komora Woda Hala Komora Woda Hala Komora Woda Ia Komora Woda Hala Komora Woda
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Procentowa zmiana wytrzymatosci probek przechowywanych
w roznych warunkach; kostki 15x15x15cm; w/c = 0,45

‘ ‘ Technologia

BETONU

CEM II/B-V 42,5N CEMI1425R CEM III/A 42,5 N - LH/HSR/NA

e .

V| .

R OO, MR (RS ) MR @ OO e
= | +6%
s " r19% 64 o /——: 63 ﬂ/ﬁ'r +3% °
2 i s 60 |+ —mh 1557” :.7—%-/"& 5081/ &%/‘—f
% 60 - 55/‘%/ 5‘7‘/_109/ 55 A‘/ =i=Rs28
8193 7 o 50 S4e] 50 [10%—
©
g 43 /‘Z-"-ﬁ"’. o ..L%/E/
£ % p—] = s | “=Rs7
§ 40 35 36 +7% |
§35 -3% '_._7__—
= 30 Hala — Komera- . Hala — Komo%@

\ ) il i \ / iaasycan

-))% - procentowy spadek wytrzymatosci miedzy przechowywaniem probek w komorze klimatycznej a wodzie
+XX% - procentowy wzrost wytrzymato$ci miedzy przechowywaniem prébek w komorze klimatyczne] a hall laboratoryine]
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Procentowa zmiana wytrzymatosci probek przechowywanych

w roznych warunkach; kostki 15x15x15cm; w/c = 0,60

Wytrzymatosc na Sciskanie [MPa]

-)X7% - procentowy spadek wytrzymatosci miedzy probkami przechowywanymi w komorze klimatyczneja wodzie

+)0(% - procentowy wzrost wytrzymatosci miedzy prébkami przechowywanymi w komorze klimatyczneja halilaboratoryjnej
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=
w
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Procentowa zmiana wytrzymatosci betonow (Rs28) przy ‘ Technologia
zmianie wielko$ci badanej probki; w/c = 0,45 § BETONU

ﬁm I1I/A 42,5 N - LH/HSR/NA
+3%

/ CEMII/B-V42,5N \ / CEMI142,5R

68 - +4% 7 +4%
+6% V4 +7"%; V4
E 4 66 miejsce
63 - L »
E 63 ojrzewania:
9 T}
) =
S 58 JEE. “IHala
.3 I -10% 58
p= -21%
S 53 | @88
c 4
< = ®m Komora
) -25% 51
g 48 "4
E < M Woda
= 43 . ) 4
Kostki 15 Kostki 10 Kostki 15 Kostki 10 wostki 15 Kostki 10

Rozmiar probki:
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Procentowa zmiana wytrzymatosci betonow (Rs28) przy — gl 7ecnnoiogi
zmianie wielkosci badanej prébki; w/c = 0,60 § BETONU

CEMI142,5R \ CEM /A 42,5N - LH/HSRm\
. R e T T s

+§ﬁ
46

E 42 + 7 - 44 +29 miejsce

= +8% s 42 & ) dojrzewania:

2 4 4 40 | Hal

5 37 4-=6%. {138 | o EE |l I Hala

-

= -23%

‘8 , n \)()

e 32 - TTII7% | BB | - 33 -im Komora

S l

W

o ]

'?'Eu - ‘30

R -38% B Woda

z v

= 24

= 2 - . » |

&(ostki 15 Kostki 10 Kostki 15 Kostki 10 Kostki 10

Rozmiar probki:
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Procentowa zmiana wytrzymatosci betondw z ré6znym
wspotczynnikiem w/c badanych po 7, 28 i 56 dniach.

L4

CEM II/B‘-V 42,5N
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Wytrzymatosc na sciskanie [MPa]
v
o

L
o

XX - procentowy spadek wytrzymatosci migdzy prébkami przechowywanymi w komorze klimatyezne| a wodzle
+X% = procentowy wzrost wytrzymaloscl migdzy probkamiprzechowywanymi w komorze Klimatycine)a halllaboratoryine]
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Procentowa zmiana wytrzymatosci betondw z roznym
wspotczynnikiem w/c badanych po 7, 28 i 56 dniach.
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CEM I1I/A 42,5 N - LH/HSR/NA
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Wytrzymatos¢ na sciskanie [MPa]
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-XX% - procentowy spadek wytrzymatosci miedzy probkami przechowywanymi w komorze klimatycznej a wodzie

+¥X% - procentowy wzrost wytrzymatosci miedzy prébkamiprzechowywanymi w komorze klimatyczneja hali laboratoryjnej
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Wytrzymatosc¢ betonow przechowywanych w réznych
warunkach wilgotnosciowych

L4
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Wytrzymatoscé na scickanie [MPa]
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BETONU

Wytrzymatosc betonow przechowywanych w réznych warunkach
wilgotnosciowych CEM 142,5R

typ trendu: logarytmiczny

74
| |

m 72

m Woda

® Komora

58

© Hala

14

21

28 35

Wiek probek [dni]

42

49

56

63
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Rodzaje wykonanych mieszanek betonowych

L4
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Cementy:

<
Z-
g
g
Z-

CEM 142,5R

CEM152,5R

CEM II/A-S 42,5 R

CEM III/A 42,5 N — LH/HSR/NA
CEM II/B-V 42,5 N

o =

\
A

/'3\r
N \

Rodzaj probek:
Beleczki 40x40x160 mm
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iy
% ' Zaprawy wg.

receptury normowej
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Warunki termiczne dojrzewajacych probek ‘. el

Temp. 30 £2°C

% \\.xl

\Vig

" Temp.10+2°C

- RN <
2R 1.0\
-

|
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fechnologia

Sposob przechowywania probek “ BETONU

1. Umieszczenie form 3-dzielnych 2. Przechowywanie form
z zaprawa w worku foliowym. w badanej temp. przez 24h.
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Sposéb przechowywania probek | ‘  Teshnologi

3. Rozformowanie probek i dodanie do 4. Ponowne umieszczenie probek
kazdego worka 200 ml. wody w badanej temperaturze.
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Wytrzymatos¢ zapraw dojrzewajacych “ el

Wytrzymatosc¢ zapraw dojrzewajgcych w réznych tem. na bazie
cementu CEMI142,5R

Temperatura
dojrzewania:

-+-30 C°

|
So l‘ . l' *20 Co
7,3 N 4

Wytrzymatos¢ na sciskanie [MPa]

/s
10 - v
4,9 S s e T --10 C°
0 4 T T T T T
0 7 28 56
Wiek probek [dni]
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‘ ‘ Technologia

Wytrzymatos¢ zapraw dojrzewajacych BETONU

Wytrzymatosc zapraw dojrzewajgcych w réznych tem. na bazie
cementu CEMI152,5R

c
s Temperatura
'E‘ dojrzewania:
c
@©
X
0 , o
] --30 C
©
c
2
-
5 ---20C°
ES
g.

--10C°

Wiek probek [dni]
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CEM 152,5 R ‘. Teatmong

Temperatura dojrzewania [C']

m10C° m20C° m30C°

+{s
+5% 2%
,'_',62'0 7 +1% y . » N\
S 93
Tt +14%
=
G
Qe +34%
(1]
=
3 2,0
®
E
% 22,0
12,0
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Wytrzymatos¢ zapraw dojrzewajacych

L4
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Wytrzymatos¢ na sciskanie [MPa]

A member of
LafargeHolcim

Wytrzymatosé zapraw dojrzewajgcych w réznych tem. na bazie

cementu CEMIII/A 42,5N - LH/HSR/NA

10 +

Temperatura
dojrzewania:

—ah 59,4
iS5
A —
48,5 4445'9
42,2
/ﬁlz
; 27,1
19,9
1
7 14 21 28 35 42 49 56
Wiek probek [dni]

63

CO

-&-20C°

--10C°

&

fechnologia
BETONU

£AFARGE
Budujemy

lepsze miasta”

g



CEM II/A 42,5 N — LH/HSR/NA ‘. Teatmong

Temperatura dojrzewania [C']

H10C° m20C° m30C° +9’%|,
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Wytrzymatos¢ zapraw dojrzewajacych

L4

Whytrzymatos¢ na sciskanie [MPa]
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70

Wytrzymatos¢ zapraw dojrzewajgcych w roznych tem. na bazie
cementu CEMII/B-V42,5N

) 65,8
.60,1
0,2
el 55,8
54,1 Temperatura
—— dojrzewania:
- 48,8
-4-30 C°
=-20C°
-+10C°
7 14 21 28 35 42 49 56 63

Wiek probek [dni]
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‘ ‘ fechnologia

Wytrzymatos¢ zapraw dojrzewajacych BETONU

Wytrzymatosc¢ zapraw dojrzewajgcych w roznych tem. na bazie
cementu CEMII/A-S42,5R

60

58,2
B— [
el 55,2
g
s Temperatura
E’ dojrzewania:
c
©
~
IQ °
K] -+-30 C
©
c
‘@
W)
O
TU o
£ 220 C
>
o
4,6/ -+10 C°
0 T T T T T T T i
0 7 14 21 28 35 42 49 56 63
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‘Q Technologia
BETONU

Whioski

& Zgodnie z oczekiwaniami wytrzymato$é betondw i zapraw bardzo istotnie
zalezy od warunkow temperaturowych oraz wilgotnosciowych w okresie
dojrzewania

& Wraz ze spadkiem wilgotno$ci dojrzewania prébek nastepuje spadek ich
wytrzymatosci.

& Wptyw niskiej wilgotnosci na dojrzewajacy beton jest tym wiekszy im
mniejsze sg badane probki oraz nizszy jest wspotczynnik wodno-cementowy.
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WhiosKki ‘. Technologia

BETONU

& Temperatura ma najwiekszy wplyw w poczatkowym okresie dojrzewania - wptyw ten
maleje wraz z wiekiem probek.

& Im wyzsza jest temperatura dojrzewania probek w poczatkowym okresie tym
ich wytrzymatosci sg wyzsze.
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Dziekujemy za uwage
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