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Podzial elementéw sprezanych

» Strunobetony:
- hacigg ciegien przed betonowaniem elementu

- przekazanie sity sprezajgcej na beton za pomoca
przyczepnosci

» Kablobetony:
- ciegha nacigga sie po stwardnieniu mieszanki betonowej
- Sity przekazywane sg poprzez zakotwienie
- W systemie przyczepnosciowym ostonki po sprezeniu wypetnia
sie zaczynem
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Wiasciwosci elementow sprezanych

* Umiejscowienie strun sprezajgcych gtéwnie w dolnej czesci
przekroju

* Sploty Y1860 oraz stal B500SP
» Wysokie klasy wytrzymatosci betonu gtéwnie C50/60

« Wysoka wytrzymatos¢ niezbedna do zwolnienia naciggu min
36MPa

* Elementy sprezane posiadajg wieksza nosnos¢ w porownaniu z
elementem zelbetowym

« Znacznie wieksze rozpietosci
* Mozliwos¢ zmniejszenia przekroju poprzecznego w poréwnaniu do
elementdéw zelbetowych
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Typy elementow sprezanych

° Ptyty TT * Ptyty stropowe HCU
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Typy elementow sprezanych

* belki mostowe T, KNG, DS.

T —
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Typy elementow sprezanych

* Belki sprezane o przekroju < Ptatwie i dzwigary
prostokatnym, typu dachowe o przekroju
,odwrécone T”, typu ,” dwuteowym
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ZALETY PREFABRYKATOW
SPREZONYCH

* Duze rozpietosci bez podpdr posrednich (mniejsza
siatka stupow)

* Nizsza wysokos¢ w stosunku do konstrukcji stalowe;
kratownicowej (oszczednosc kubatury, obudowy lub
wieksze sktadowanie)

* Duza nosnosc¢ elementéow (mozliwosc¢ przejecia duzych
obcigzen zewnetrznych np. konstrukcje przemystowe)

* Wysoka odpornosc¢ na dziatanie czynnikow
zewnetrznych
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Poréwnanie wiasciwosci fizyko-
chemicznych cementow

WHASCIWOSCI UZYTKOWE

Wytrzymatos¢ na sciskanie

wczesne po 2 dniach

normowa po 28 dniach

poczatek czasu wigzania

Statos¢ objetosci (rozszerzalnos¢)

Zawartosc siarczanow

Zawartosc chlorkow

Informacje uzupetniajgce

Koniec czasu wigzania

Powierzchnia wfasciwa wg Blaine'a

Jednostki miary CEM | 52,5R

MPa 40,4
MPa 62,8
min 191
% 0,7
% 3,13
% 0,061
min 232
cm2/g 4763

CEM II/A-M(S-LL) 52,5 R

37,4
63,1
225
0,7
2,99
0,056

275
5392
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Technologie stosowane w produkc

dzwigarow sprezanych
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rodzaj sktadnika
w/c

piasek 0/2

grys wapienny 2/8
grys wapienny 8/16
Cement

maczka wapienna
w/c

domieszka PCE

CEM |

0.41
635
490
520
445

90
178
4.32

CEM II/A-M(S-LL) CEM II/A-M(S-LL)

0.41
635
490
520
445

90
178
3.6

0.38
635
490
520
445

90
165
4.3
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Wyniki czesciowe

CEM | 52.5 R Turbo CEM IlI/A-M(S-LL) 52.5 R CEM II/A-M(S-LL) 52.5 R

konsystencja mierzona

rozptywem [mm] 685 720 710
w/c 0,41 0,41 0,38
80.0 72.6
67.0
700 62.8 63.6
58.8
= 60.0 57.2
= 50.1 50.6
Z 500 479 444
R _ .
2 400 . - m CEM 152.5 Rw/c =0.41
g .
& 30,0 B CEM II/A-M(S-LL) 52.5 R w/c=0.41
=
=
| | - - . =0.

2 500 CEM II/A-M(S-LL) 52.5 R w/c=0.38

10.0

0.0 0.0 0.0
0.0
18h 20h 24h 3d 7d 28d

Czas dojrzewania
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CEM II/A zwiekszenie szczelnosci

betonu
* Porownanie wynikow nasigkliwosci i gtebokosci penetracji wody pod
ciSnieniem
Nasigkliwosc [%] 4.51 4.03 3.85
GP [mm] 26 22 19
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Zastosowanie CEM II/A-M(S-LL) w betonowych
elementach sprezanych w infrastrukturze drogowej
- prognoza GO i s 02

MAKSYMALNA ZAWARTOSC ALKALIOW W BETONIE

Maksymalna dopuszczina| Zawartosé Zawarto$¢ NayOgq dla

° [ . V4 . LI 4 Rodzaj skladnika llos¢ zawarto$¢ NazOeq ™ Wg. NazOeq - | danego skladnika w 1m® Nr KDWU/RAPORTU
ICZanieé ZawartoscCl alkalloOw ol | KOWUprodwcaria ) | ar i | botoy
(%] (%] lkal
Piask 0/2 kat RO 692 0.00000 0.000000
W recepturze betonu s
p grys 8/16 kat RO 687 0.00000 0.000000
CEM IA-M(S-LL) 52,5 R 430 0.80000 0.85000 2.924000
0 0 0.00000 0.000000
. V4 (]
Obiekt klasy S4 - sSrodowisko T
domieszka PCE 3.23 0.80000 1.00000 0.025800

domieszka napowietrzajgca 0.60 0.50000 1.00000 0.003010

klasy E3: maksymalna zawartosc :

| k I ., 3 0 k / 3 Na,0.q max [kg/m’] 2.953
a a I OW V4 g m SREDNIA ZAWARTOSC ALKALIOW W BETONIE WG WYNIKOW PRODUCENTOW
B Srednie.z zawarto$¢ Zawarto$¢ Zawarto$¢ NapOgq dla
d I ae I emen téW d ro gowyc h O b | e ktc')w Rodzz) skiadnlka "[lciZIC pt‘:jl?c:nt:g:kizzz al:\t‘;\ﬂzl(r?eeq[‘;/u] e o NrKowu
iesiecy(% %] K
.. . . , Piask 0/2 kat RO 692 mﬁzsggé : o.o[ogc])oo
inzynierskich oraz elementéw o v
qrys 8/16 kat RO 687 0.00000 0.000000
konstrukcji bardzo trudnych do TS o e T
. Woda efektywna 162 0.00005 0.000081
Wy m | a ny I u b n a p ra Wy domieszka PCE 3.23 0.80000 1.00000 0.025800
domieszka napowietrzajgca 0.60 0.50000 1.00000 0.003010
0 0.00 0.00000 0.000000
Nazoeq Srednia [kglm3] 2.880
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Postepowanie z wyrobem gotowym
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Wyzwania i1 osiggniecia
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