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Motywacja - ekologia

Emisja dwutlenku wegla z produkcji cementu na swiecie

2,000
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o Rodzaj Emisja CO, | Wzgledna
- cementu kg/Mg | emisji CO,
£ 125 cementu
E Ponad 1700 min ton rocznie!

g oo Ponad 4% catkowitej Swiatowej CEMI 95% 889% 100%
emisji dwutlenku wegla! CEMIV/B  45-64% 345%* 39%
CEMV/A  40-65%  323%** 36%

500

Zrédta:

*EPD — Deklaracja Srodowiskowa Il typu — EPD, Cementy CEM |, CEM II, CEM IIl, CEM IV, CEM V

produkowane w Polsce

**EpD — Deklaracja Srodowiskowa typu Il dla cementu ECOPlanet 4B CEM IV/B (V) 42,5 N — LH/NA Kujawy

0 ***EpD — Deklaracja Srodowiskowa typu Ill dla cementu ECOPlanet 5A CEM V/A (S-V) 42,5 N — LH/HSR/NA
i ECOPlanet 2C CEM II/C-M(V-LL) 32,5 R
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Zrédto: statista.com
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Kontrakty terminowe na emisje CO2 & 76,85 -0,79 (-1,02%)
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Bararce (D 15N Groue
graniczenia

* Norma PN-B 06265 podaje ograniczenia w stosowaniu pewnych
rodzajow cementow w wybranych klasach ekspozyciji:

Kiasy ekspozyc)

Kerozazbromnia Agresja wobec betonu

Korezja vawrelana cnlortkam

Brak zagrozenia
agres|a Srodowiska lub
Zagrazenia Koeozja
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" Cementy, kidrych steosowania nie przewkdziane w danych klasach ekspozyc)l w ninlejsze, tablicy mogy byé zastosowane pe pobwlerdzeniu mo2iwedd Ich stesowania

za pc'nocq metod oo«nqznym zocengl poréwnanbmw'as-choéd t.zytkochr \pkz 5253 1ub 52 5.4 PN-EN 206+4A2: 2021-08)

. : , e ‘ :
zgod'w z wymagnlaml normy PN-EN 9?-1 ILO comem odpomy na sarunr; (HSRl zgodny z A’WTBQUH'OT“ narmy =N- 8-1970.'
o)y Kasa wytrzymaledcl cementu 2 42 5 'ub Kasa witrzymeatods cemertuz 32 5 R z zawartoddig granulowanego 2azla wielkoplecowege s £0 % (maso odne zodwiacczeniem produ-

cents cementu
% Dopuszcza sig stesowanle ceamentu hutniczego CEM |I1I/2 wytacznie w przypacku elementdwr konstrukdl budowlanych narazonych na dzialenle wody mors¥ie), nimaina
klasa wiytr zymedosci belonu C35/M45 | zawartosc cementu = 340 kgm’

) Cemaenty do wyhwarzania betonu wechig niniejsze] nommy mogg zew eras vr swoim skledzie tylke pepicly lotne z maksymalnie 5,0 % stratg prazenia (LOI).
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Koncepcja rownowaznych wifasciwosci
uzytkowych:

Udowodnienie nie gorszej trwatosci
betonu testowanego w porownaniu do
betonu referencyjnego wykonanego
zgodnie z wymaganiami sktadu
podanymi w normie PN-B 06265.

Beton testowany moze wykraczac poza
granice wymaganej zawartosci
cementu, wskaznika w/c oraz
zawartosci powietrza.

Koncepcje tg mozna stosowac
wytgcznie w przypadku uzycia
cementow zgodnych z PN-EN 197-1
lub od sierpnia 2022 PN-EN 197-5.

Sktadniki uzyte w badaniach muszg by¢
scisle zdefiniowane pod wzgledem
pochodzenia i charakterystyk.

TECHNOLOGIA BETONU 20238



") A MemBER OF
LAFARGE (y HoLcIM GROUP

Analizowane mieszanki betonowe

CEM IV/B(V) 42,5 N LH/NA CEM V/A (S-V) 42,5 N LH/HSR/NA
240 260 280 300 320 240 260 280 300 320
0,60 0,56 0,52 0,48 0,45 0,60 0,56 0,52 0,48 0,45
C20/25 C25/30 C30/37 C30/37 C40/50 C12/15 C20/25 C25/30 C25/30 C30/37
C25/30 C30/37 C40/50 C40/50 C40/50 C16/20 C25/30 C30/37 C30/37 C30/37
C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C45/55 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50
- - XD1 XD2 XD3 - - XD1 XD2 XD3
- XC1 XC3 XC4 XC4 - XC1 XC3 XC4 XC4
o1 w2 [x03
0,65 0,60 0,55 0,50 0,55 0,55 0,45
C20/25 C25/30 C30/37  C30/37 C30/37 (C30/37 (C35/45
260 280 280 300 300 300 320
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Wspobtczynnik migracji jonéw chlorkowych

Wsotczynnik migracji jondw chlorkowych dla sktadéw z cementem
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CEM V/B(V) 42,5 N-LH/NA
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Wspotczynnik w/c
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Tang L., Chloride transport in concrete — Measurement and prediction, Publication P-96:6,
Chalmers University of Technology, Department of Building Materials, Goteborg 1996.
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Wspobtczynnik migracji jonéw chlorkowych
Wsotczynnik migracji jondw chlorkowych dla sktadow z

cementem
CEM IV/A (S-V) 42,5 N- LH/HSR/NA
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Tang L., Chloride transport in concrete — Measurement and prediction, Publication P-96:6,
Chalmers University of Technology, Department of Building Materials, Géteborg 1996.
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Gtebokos¢ karbonatyzacji
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Gtebokos¢ karbonatyzacji
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CI\UI betonu z popiotem lotnym wapiennym
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zrédto: M. Kepniak, P. Woyciechowski Influence of sand
substitution with waste lime powder on concreto carbonation

D TECHNOLOGIA BETONU 20228

-
I\ %C_’j



") A MemBER OF
LAFARGE (y HoLcIM GROUP

Gtebokos¢ karbonatyzacji

Dla poréwnania - przyktadowe — typowe probki betonowe
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